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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erflndung betrifft eine Filterzigarette und einen Filter fur eine Zigarette und genauer 
eine Filterzigarette. welche einen aus einer Vielzahl an Filterstopfenabschnitten bestehenden Filterkorper und 
so einen Filter fur eine Zigarette aufweist. 

[0002] Seit kurzem ist eine Tendenz zur Bevorzugung eines milden Tabakgeschmacks fur Tabakprodukte, wie 
beispielsweise eine Zigarette, zunehmend angestiegen. Zum Erhalt eines milden Tabakgeschmacks ist ein 
Verfahren zur selbstandigen Ausdehnung des Schnitttabaks, welche fur eine Zigarette angewandt wird um das 
Aroma Oder den Geschmack milder zu machen, und ein Verfahren zum Anfugen eines Filters an das Ende des 

Tabakstengels bekannt. 

[0003] In der Technik des Einbauens von Filtern, um das Aroma und den Geschmack des Tabaks noch milder 
zu machen, ist es iiblich gewesen, dass ein Filterkorper aus einer Vielzahl an Filterstopfenabschnitten besteht, 
wie beispielsweise ein sogenannter Doppelfilter, und aktivierter Kohlenstoff oder ahnliches in den Filterstop- 
fenabschnitt dispergiert wird, welcher eine Position vom Mundendabschnitt entfernt angeordnet ist. Auflerdem 
werden zum Verbinden des Filterkorpers mit dem Tabakstengel viele Ventilationsoffnungen in den Umfang ei- 
nes sogenannten Mundstuckpapiers gemacht Der Zigarettengeschmack kann mittels der beim Rauchen 
durch die Ventilationsoffnungen eingesaugten Umgebungsluft milder gemacht werden. Auflerdem wird auch 
ein Papier als eine Filterhulse zum Eindrehen oder UmwicH:eln eines Filterkorpers verwendet, welches eine ho- 
here Luftdurchlassigkeit aufweist. 

[0004] In der Technik, das Tabakaroma durch Verwendung von Ventilationsoffnungen milder zu machen, ist 
es jedoch notwendig eine gro&ere Anzahl an Ventilationsoffnungen bzw. -lochern vorzusehen (beispielsweise 
die Ventilationsoffnungsreihen zu erhohen) um das Tabakaroma noch milder zu machen. Dies ist vom Stand- 
punkt der aufieren Erscheinung der Zigarette nicht vorteilhaft und ergibt eine beschrankte Luftzufuhrmenge. 
Wenn beispielsweise das Mundstuckpapier mit vier Ventilationsoffnungsreihen versehen wird, betragt die Luft- 
zufuhrmenge, welche mittels einer Filterhulse mit einer Luftdurchlassigkeit von 1 0000 CORESTA-Einheiten ge- 
schaffen werden kann, hochstens 70%. 

[0005] Andererseits wird die Filterhulse bei einer hoheren Luftdurchlassigkeit teurer und somit ist die Ven^/en- 
dung einer Filterhulse mit einer hoheren Luftdurchlassigkeit als notig unokonomisch. 

[0006] Deshalb ist es eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Filterzigarette mit einer Vielzahl an Fil- 
terstopfenabschnitten sowie einem Filter zu liefern, wobei die aul^ere Erscheinung ihres Filters nicht bescha- 
digt ist und eine grofle Luftzufuhrmenge ohne Verwendung einer eine hohere Luftdurchlassigkeit als notig auf- 
weisenden, teuren Filterhulse eriangt werden kann. 

[0007] Um die Aufgabe zu erfullen, liefert die vorliegende Erfindung einen gewissen Filterabschnitt, welcher 
eine Vielzahl an Filterstopfenabschnitten aufweist, welche jeweils einzein mit einzelnen Filterstopfenhulsen 
umwickelt werden. Diese einzein umwickelten Filterstopfenabschnitte werden integral mit einer integralen Fil- 
terhulse umwickelt. Solch ein Filterabschnitt ist mit einem Tabakabschnitt durch ein Mundstuckpapier verbun- 
den. welches in das Mundstuckpapier perforierte Ventilationsoffnungen aufweist. Von den einzelnen Filterstop- 
fenhulsen ist die einzelne Filterstopfenhulse, welche den in das Mundstuckpapier perforierten Ventilationsoff- 
nungen entspricht, mittels eines Papiers mit geringer Luftdurchlassigkeit gebildet und eine integrale Filterhulse. 
welche die mit den einzelnen Filterstopfenhulsen umwickelten Filterstopfenabschnitte integral umwickelt. ist 
aus einem Papier mit hoher Luftdurchlassigkeit gebildet. 

[0008] Folglich liefert die vorliegende Erfindung eine Filterzigarette, welche einen Tabakabschnitt, welcher ein 
mit einem Zigarettenpapier umwickeltes Tabakmaterial aufweist, und eine Filterabschnitt umfasst, welcher mit 
einem Ende des Tabakabschnitts verbunden ist; wobei 

der Filterabschnitt einen Filterkorper aufweist, welcher aus einer Vielzahl an einzelnen Filterstopfenabschnit- 
ten, einer Vielzahl an einzelnen Filterstopfenhulsen, welche die entsprechenden Filterstopfenabschnitte umwi- 
ckeln und einer integralen Filterhulse, welche die Vielzahl an durch einzelne Filterstopfenhulsen umwickelte 
Filterstopfenabschnitte integral umwickelt, 

der Tabakabschnitt und der Filterabschnitt integral mittels eines Mundstuckpapiers verbunden sind. welches 
die integrale Filterhulse vollig bedeckt und den proximalen Endabschnitt des Zigarettenpapiers bedeckt, 
das Mundstuckpapier eine Vielzahl an Ventilationsoffnungen entlang der Umfangsrichtung des Mundstuckpa- 
piers und eine Position entfernt von einem rauchenden Ende bzw. Rauchende des Filterabschnitts aufweist, 
die einzelne Filterhulse, welche den Ventilationsoffnungen entspricht. eine geringere Luftdurchlassigkeit als die 
integrale Filterhulse aufweist. 

[0009] Vorzugsweise weist die den Ventilationsoffnungen entsprechende, einzelne Filterstopfenhulse eine 
Luftdurchlassigkeit von ca. einem Drittel oder weniger (1/3 oder weniger) als die der integralen Filterhulse auf. 
Die integrale Filterhulse weist auch vorzugsweise eine Luftdurchlassigkeit von 30000 CORESTA-Einheiten 
Oder mehr auf. 

[0010] Waiter wird bevorzugt, dass die Luftdurchlassigkeit der einzelnen, den Ventilationsoffnungen entspre- 
chenden Filterstopfenhulse von 1800 bis 20000 CORESTA-Einheiten sei und/oderdass eine Luftzufuhrmenge 
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(Luftzuflussmenge) durch die Ventilationsoffnungen 50% Oder mehr betragt. 

[0011] Auflerdem liefert die vorllegende Erfmdung einen Filter fur eine Zigarette, welcher zusammen mit ei- 
nem Filterpapier verwendet werden soli, welches eine Vielzahl an in das Papier perforierten Ventilationsoffnun- 
gen aufweist, wobei der Filter einen Filterkorper umfasst, der aus einer Vielzahl an einzelnen Filterstopfenab- 
schnitten, einer Vielzahl an einzelnen Filterstopfenhulsen. welche um die entsprechenden Filterstopfenab- 
schnitte gewickelt werden, und einer integralen Filterhulse besteht, welche um die mit den einzelnen Filterstop- 
fenhulsen umwickelten Filterstopfenabschnitte integral gewickelt wird, wobei die einzelne Filterstopfenhulse, 
welche den Ventilationsoffnungen entsprechen soli, eine geringere Luftdurchlassigkeit als die integrale Filter- 
hulse aufweist. 

[0012] Auch bei diesem Filter wird bevorzugt, dassdie einzelne Filterhulse, welche den Ventilationsoffnungen 
entsprechen soil, eine Luftdurchlassigkeit von ca. einem Drittel oder weniger als die der integralen Filterhulse 
aufweist. Die integrale Filtertiulse weist auch vorzugsweise eine Luftdurchlassigkeit von 30000 CORESTA-Ein- 
heiten Oder mehr auf. Weiterwird bevorzugt, dassdie Luftdurchlassigkeit der einzelnen Filterstopfenhulse, wel- 
che den Ventilationsoffnungen entsprechen soil, von 1800 bis 20000 CORESTA-Einheiten sei. 
[0013] Diese Zusammenfassung der Erfindung beschreibt nicht unbedingt alle notwendigen Merkmale, so 
dass die Erfindung auch eine Subkombination dieser beschriebenen Merkmale sein kann. 
[0014] Diese Erfindung kann anhand der folgenden detaillierten Beschreibung bessereriautert werden, wenn 
diese zusammen mit den beiliegenden Zeichnungen genommen wird, in welchen: 

[0015] Fig. 1 eine teilweise abgeschnittene, auseinandergezogene Perspektivanstcht einer Filterzigarette der 
vorliegenden Erfindung ist, 

[0016] Fig. 2 ein Graph ist, welcher die Ergebnisse der Beispiele 1 bis 4 der vorliegenden Erfindung zusam- 
men mit den Ergebnissen der Vergleichsbeispiele 1 bis 4 zeigt. 

[0017] Die vorliegende Erfindung wird unten mit Bezug auf die beiliegenden Zeichnungen detaillierter be- 
schrieben werden. 

[0018] Fig. 1 ist eine Perspektivansicht einer Filterzigarette der vorliegenden Erfindung, wobei ihr Tabakab- 
schnitt teilweise abgeschnitten ist, in dem einzelne Filterstopfenhulsen, eine integrale Filterhulse und ein Fil- 
terpapier, welche unten detailliert beschrieben werden, entwickelt sind. Die Zigarette Z weist eine Struktur auf, 
welche der einer herkommlichen Doppelfilterzigarette bis auf Eigenschaflen der Luftdurchlassigkeit der einzel- 
nen Filterstopfenhulsen und der integralen Filterhulse in ihrem Filterabschnitt ahnelt. 

[0019] Die in Fig. 1 veranschaulichte Filterzigarette Z weist einen Tabakabschnitt 20 auf, welcher ein Zigaret- 
tenpapier 22 und einen aus einem stengelformigen, vorzugsweise zylindrischen Tabakfullstoff bestehenden 
Tabakstengel 21, welcher mit dem Zigarettenpapier 22 umwickelt ist Ein Filterabschnitt 10 ist mit dem Filte- 
rende des Tabakabschnitts 20 verbunden. 

[0020] Der Filterabschnitt 1 0 hat einen Filterkorper, welcher aus einer Vielzahl an Filterstopfenabschnitten be- 
steht, welche in Reihe miteinander verbunden sind. Genauer weist der in Fig. 1 gezeigte Filterabschnitt 20 ei- 
nen sogenannten Doppelfilterkorper 11 auf, welcher aus einem ersten Filterstopfenabschnitt 11a, welcher ein 
Rauch- Oder Inhalations- Zigarettenabschnitt ist, und einen zweiten Filterstopfenabschnitt lib besteht, welcher 
koaxial am ersten Filterstopfenabschnitt 11a an der stromaufwartigen Seite im gerauchten Rauchstrom. Der 
erste Filterstopfenabschnitt 11a kann eine Lange innerhalb des Bereiches von beispielsweise 5 bis 25 mm auf- 
weisen. wahrend der zweite Filterstopfenabschnitt lib eine Lange im Bereich von beispielsweise 5 bis 25 mm 
aufweisen kann. Der Doppelfilterkorper 11 kann gewohnlich eine Lange innerhalb des Bereiches von beispiels- 
weise 1 7 bis 30 mm aufweisen und sein Durchmesser (und somit die Durchmesser der Filterstopfenabschnitte 
11a und lib) kann sich innerhalb eines Bereiches von beispielsweise 7,3 bis 8.3 mm befinden. 
[0021] Der erste Filterstopfenabschnitt 11a kann aus einem sogenannten Einfachfilter bestehen, welcher nur 
aus herkommlichen Filtermaterial hergestellt wird, wie beispielsweise Zelluloseacetatfasern, und der zweite 
Filterstopfenabschnitt 11b kann aus oben genannten herkommlichen Filtermaterialien bestehen, in welche ein 
Absorptionsmittel wie aktivierter Kohlenstoff dispergiert wird, Der Filterkorper 11 kann normalerweise einen 
Luftdurchdringungswiderstand von 50 bis 150 mm aufweisen. 

[0022] Der erste Filterstopfenabschnitt 11a und der zweite Filterstopfenabschnitt lib sind einzein in eine ers- 
te einzelne Filterstopfenhulse oder Hulsenpapier 12a bzw. in eine zweite einzelne Filterstopfenhulse oder iHuI- 
senpapier 12b eingedreht oder damit umwickelt. 

[0023] Die erste einzelne Filterstopfenhulse 12a. wenn entwickelt. hat die gleiche Breite wie die Achsenrich- 
tungslange des ersten Filterstopfenabschnitts 11a. Die zweite einzelne Filterstopfenhulse 12b, wenn entwi- 
ckelt, hat die gleiche Breite wie die Achsenrichtungslange des zweiten Filterstopfenabschnitts lib. Mit anderen 
Worten sind die Umfangsflachen des ersten Filterstopfenabschnitts 11a und des zweiten Filterstopfenab- 
schnitts lib mit der einzelnen Filterstopfenhulse 12a bzw. der zweiten Filterstopfenhulse 12b weder zu sehr 
noch zu wenig bedeckt. 

[0024] Die Filterstopfenabschnitte 11a und lib, welche mit den einzelnen Filterstopfenhulsen 12a bzw. 12b 
umwickelt sind, sind integral mit einer einzigen integralen Filterhulse 13 umwickelt. Die integrale Filterhulse 13 
ist gleich breit wie die Achsenrichtungslange des Doppelfilterkorpers 11 und die Umfangsflache des Doppetfil- 
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ters ist somit durch zwei einzelne Filterstopfenhulsen 12a und 12b mit der integralen Filterhiilse 13 nicht zu 
sehr Oder zu wenig bedeckt. 

[0025] Der Tabakabschnitt 20 und der Filterabschnitt 10 werden in ein perforiertes Mundstuckpapier 14 ein- 
gedreht, welches eine Vielzahl an in das Papier perforierten Ventilationsoffnungen aufweist, urn miteinander 
verbunden und integriert zu werden. Das Mundstuckpapier 14 bedeckt die Umfangsflache der integralen Fil- 
terhulse 13 voltstandig und bedeckt auch einen proximalen Endabschnitt des Zigarettenpapiers 22 im Taba- 
kabschnitt 20. Das Mundstuckpapier 14 kann aus jedem Papiermaterial. welches herkommlich als Mundstuck- 
papier verwendet wird bestehen. 

[0026] In diesem Mundstuckpapier 14 werden die mehreren Ventilationsoffnungen an vom proximalen Ende 
des Filters 10 entfernten Positionen (d, h. vom Filterende gegenuber dem Tabakabschnitt 20) beispielsweise 
durch eine in derTechnik bekannte Laserperforationsvorrichtung hergestellt. Die Ventilationsoffnungen werden 
so hergestellt, dass sie in Form von Reihen entlang dem Umfang des Mundstuckpapiers 14 angeordnet sind. 
[0027] Genauer zeigt Fig. 1 eine grofte Anzahl an Ventilationsoffnungen 15a bis 15n. welche die erste Reihe 
bilden, und eine grode Anzahl an Ventilationsoffnungen 16a bis 16n, welche die zweite Reihe bilden. welche 
sich in einem Abstand von beispielsweise 0,5 bis 1,5 mm von der ersten Reihe entfernt befindet. (Dieser Ab- 
stand ist der Abstand zwischen den Mitten beider Reihen, d. h.. der Abstand zwischen der Reihe, mit der die 
Mitten der Locher der ersten Reihe verbunden sind und der Reihe, mit der die Mitten der Locher der zweiten 
Reihe verbunden sind.) Der Durchmesser jeder Ventilationsoffnung kann beispielsweise 0,1 bis 0,2 mm betra- 
gen. Die Anzahl der Ventilationsoffnungen in jeder Reihe kann z. B. 20 bis 60 betragen. Die Reihenanzahl der 
hergestellten Ventilationsoffnungen betragt vorzugsweise 2 bis 4. Es ist ausreichend, dass die Luftdurchlassig- 
keit des Mundstuckpapiers 14 selbst ca. 1000 bis 5000 CORESTA-Einheiten (ml/cm^-Minute) betragt. Die Fil- 
terstopfenhiilse, welche diesen Ventilationsoffnungen (15a-15n und 16a-16n) entsprtcht, d. h., die Filterstop- 
fenhulse, welche Oberflachenabschnitte aufweist, welche durch diese Ventilationsoffnungen belm Nichtvor- 
handensein der integralen Filterhulse ungeschutzt sind, istnurdie zweite Filterstopfenhulse 12b in der in Fig. 1 
gezeigten Ausfiihrungsform. Die erste Filterstopfenhulse 12a hat keine durch die Ventilationsoffnungen 
(15a-15n und 16a-16n) ungeschiitzten Abschnitte, wenn die integrate Filterhulse nicht vorhanden ist und ent- 
spricht somit nicht den Ventilationsoffnungen. 

[0028] Im Stand derTechnik bestehen die Doppelschichten des um den Filter gewickelten Papiers (d. h., die 
entsprechenden einzelnen Filterstopfenhulsen zum Umwickein der entsprechenden Filterstopfenabschnitte 
und die integrate Filterhulse) aus zwei Papieren mit der glelchen Luftdurchlassigkeit. Die Erfinder haben jedoch 
die Gesamtluftdurchlassigkeit beider Hulsen untersucht, welche aufeinander platziert wurden, wobei die Luft- 
durchlassigkeit der Hulsen verandert wurde. In beiden Fallen des Anordnens der integralen Filterhulse mit ei- 
ner hohen Luftdurchlassigkeit an der stromautwartigen Seite der aus den Ventilationsoffnungen (an der Aulien- 
seite) zustromenden Luft und der Filterstopfenhulse mit einer gerlngen Luftdurchlassigkeit an der stromabwar- 
tigen Seite davon (an der Innenseite), und umgekehrt, des Anordnens der integralen Filterhulse mit einer ge- 
ringen Luftdurchlassigkeit an der Aufienseite und der Filterstopfenhulse mit einer hohen Luftdurchlassigkeit auf 
der Innenseite. wurde als Ergebnis die Gesamtdurchlassigkeit beider aufeinander platzierten Hulsen wie er- 
wartet durch die Hulse mit der geringen Luftdurchlassigkeit entschieden. Deshalb wurde in beiden Fallen er- 
wartet. dass die Luftzufuhrmenge (das Verhaltnis der aus den Ventilationsoffnungen einstromenden Luft und 
der durch die Filterstopfenhulse und die integrate Filterhulse In den Zigarettenrauch gehenden Luft) durch die 
Hulse mit der geringen Luftdurchlassigkeit geregelt werden soilte. 

[0029] Die Erfinder haben jedoch einen Filter mit zwei Hulsen mit unterschiedlichen Luftdurchlassigkeiten um- 
wickelt, diesen Filter mit einem Tabakabschnitt durch ein perforiertes Mundstuckpapier zusammengedreht, um 
eine Filterzigarette zu schaffen und ihre Luftzufuhrmenge gemessen, Als Ergebnis stellten die Erfinder uber- 
raschend fest, dass sich die Luftzufuhrmenge beim Anordnen der Htilse mit einer geringeren Luftdurchlassig- 
keit auf der Innenseite von der beim Anordnen der selben Hulse auf der AuBenseite unterscheidet. Genauer 
haben diese Erfinder herausgefunden, dass die Zigarette, in welcher die Hulse mit der hohen Luftdurchlassig- 
keit auf der Aufienseite ist, eine wesentlich hohere Luftzufuhrmenge aufweist, als diese. worin die selbe Hulse 
auf der Innenseite angeordnet wurde. Dieses Ergebnis entspricht dem absoluten Gegenteil der Enwartung der 
Erfinder. Die vorliegende Erfindung ist auf dieses Ergebnis basiert. 

[0030] Vom oben genannten Ergebnis ausgehend wurden weitere Untersuchungen durchgefuhrt und folglich 
wurde herausgefunden, dass es bevorzugt wird. dass die auftere integrate Filterhulse (der Hulse in Fig. 1 ent- 
sprechend) zum integralen Umwickein der Filterstopfenabschnitte eine hohere Luftdurchlassigkeit von 30000 
CORESTA- Einheiten oder mehr hat und dass, wenn unter den einzelnen Filterstopfenhulsen (entsprechend 
den Filterstopfenhulsen 12a und 12b in Fig. 1) zum einzelnen Umwickein des entsprechenden Filterstopfen- 
abschnitts (entsprechend den Filterstopfenabschnitten 11a und lib in Fig. 1). nur die Filterstopfenhulse (ent- 
sprechend der Filterstopfenhulse 12b in Fig. 1), welche den. in das Mundstuckpapier perforierten Ventilations- 
offnungen entspricht (d. h., welches freie Oberflachenabschnitte durch die Ventilationsoffnungen bei Nichtvor- 
handensein der integralen Filterhulse hat, wie oben beschrieben) eine niedrigere Luftdurchlassigkeit aufweist 
als die integrate Filterhulse (vorzugsweise eine Luftdurchlassigkeit von einem Drittel oder weniger der Luft- 
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durchlassigkeit der integralen Filterhulse), wobei eine erwunschte Verbesserung bei der Luftzufuhr ausrei- 
chend geschafFen werden kann. 

[0031] In diesem Fall hat die Filterstopfenhulse, welche nicht den Ventilationsoffnungen entspricht (d. h., die 
der ersten Filterstopfenhulse 12a in Fig. 1 entsprechende Filterstopfenhulse), unter den Filterstopfenhulsen 
12a und 12b in welchen die Filterstopfenabschnitte 11a und lib eingedreht sind. keinen Einfluss auf das oben 
genannte Luftzufuhrverhaltnis. Somit kann die Filterstopfenhulse 12a, welche nicht den Ventilationsoffnungen 
entspricht, ein Papier nnit irgendeiner Luftdurchlassigkeit sein, Naturlich wird, wenn die Ventilationsoffnungen 
so hergestellt werden, dass die erste Filterstopfenhulse 12a den Ventilationsoffnungen entspricht, das oben 
genannte Verhaltnis mit der integralen Filterhulse 13 (d. h., die Luftdurchlassigkeit geringer als die integrate 
Fiiterhulse, vorzugsweise die Luftdurchlassigkeit von einem Drittel oder weniger der Luftdurchlassigkeit der in- 
tegralen Filterhulse 13) auch bei der ersten Filterstopfenhulse 12a angewandt. 

[0032] In dem Fall, in dem die integrate Filterhulse 13 auf gleiche Weise wie oben eine hohere Luftdurchlas- 
sigkeit als die zweite Filterstopfenhulse 12b hat, kann der Filter mit der oben genannten Struktur eine Luftzu- 
fuhrmenge von 50% oder mehr aufweisen, wenn die im Mundstuckpapier hergestellten Ventilationsoffnungen 
in zwei Reihen geschaffen sind, wie in Beispielen welter unten beschrieben werden wird. 
[0033] Somit weist die integrale Filterhulse 13 vorzugsweise eine hohe Luftdurchlassigkeit von 30000 CO- 
RESTA-Einheiten oder mehr auf, aber die zweite Filterstopfenhulse 12b, welche den Ventilationsoffnungen 
entspricht, kann normalerweise eine Luftdurchlassigkeit von 1800 bis 20000' CORESTA-Einheiten aufweisen. 
[0034] Es wurde herausgefunden, dass falls die Luftdurchlassigkeit der zweiten Filterstopfenhulse 12b, d. h.. 
der Filterstopfenhulse, welchen den Ventilationsoffnungen entspricht, 7000 bis 20000 CORESTA-Einheiten be- 
tragt, wird die Luftzufuhrmenge im Wesentlichen konstant, wodurch eine stabile Luftzufuhrmenge geschaffen 
wird, sogar falls sich die Luftdurchlassigkeit der Filterstopfenhulse 12b verandert. 

[0035] Zuruck zur Fig. 1: der Tabakabschnitt 20 in der Filterzigarette der voriiegenden ErFindung hat einen 
Zigarettenstengel 21 aus Tabakmaterial, wie z. B. Schnitttabak und ausgedehnter Schnitttabak. Der Tabaks- 
tengel 21 ist mit einem herkommlichen Zigarettenpapier 22 umwickelt. Wie oben beschrieben, ist der Tabakab- 
schnitt 20 mit dem Filterabschnitt 10 durch das perforierte Mundstuckpapier 14 verbunden, so dass ein Ende 
des Abschnitts 20 mit dem Filterabschnitt 10 verbunden ist. Das perforierte Mundstuckpapier 14 veriauft von 
der integralen Filterhulse 13 zu der Zigarettenhulse 22, so dass der proximale Endabschnitt der Zigarettenhul- 
se 22 mit dem Mundstuckpapier 14 bedeckt Ist. 

[0036] Wie aus der vorangehenden Beschreibung der Filterzigarette hen/orgeht, wird der Filter fur eine Ziga- 
rette nach der voriiegenden Erfindung zusammen mit dem Mundstuckpapier verwendet, welches die darin her- 
gestellten Ventilationsoffnungen aufweist. In Bezug auf Fig, 1, wird die Ausfuhrungsform des Filters fur eine 
Zigarette nach der voriiegenden Erfindung nochmals im Kurzen zur Zweckmafiigkeit des Verstehens beschrie- 
ben werden. Der Filter nach der voriiegenden Erfindung weist den Filterkorper 11 auf, welcher aus einer Viel- 
zahl an beispielsweise zwei Filterstopfenabschnitten 11a und lib besteht. Die Filterstopfenabschnitte 11a und 
lib werden direkt und einzein in die jeweillge Fiiterhulse 12a und 12b eingedreht. Die in die entsprechenden 
Filterstopfenhulsen 12a und 12b eingedrehten Filterabschnitte 11a und 11b sind integral in die integrale Filter- 
hulse 13 mit einer Luftdurchlassigkeit von vorzugsweise 30000 CORESTA-Einheiten oder mehr eingedreht. 
Wenn der Filter zusammen mit dem perforierten Mundstuckpapier 14 venwendet wird (d. h., der Filter ist mit 
dem Tabakabschnitt 20 durch das perforierte Mundstuckpapier 14 zusammengedreht), weist die Filterstopfen- 
hulse 12b, welche den Ventilationsoffnungen (15a bis 15n und 16a bis 16n) entspricht, eine Luftdurchlassigkeit 
auf, welche das oben genannte Verhaltnis mit der integralen Hulse 13 erfullt (geringer als die Durchlassigkeit 
der integralen Filterhulse, vorzugsweise ein Drittel der Luftdurchlassigkeit der integralen Filterstopfenhulse 13). 
[0037] Wenn der erste einzein in die erste Filterstopfenhulse 12a gedrehte Filterstopfenabschnitt 11a durch 
ein A dargestellt wird und der zweite einzein in die zweite Filterstopfenhulse 12b gedrehte Filterstopfenab- 
schnitt lib in so einem Filter durch ein B dargestellt wird, ist es eine allgemeine ublich, dass eine Vielzahl an 
Einheiten eines verbundenen Korpers BAAB zusammengesetzt werden und mittels einer integrierten Filterhul- 
se integriert werden um ein Produkt zu schaffen (z. B. BAABBAAB, BAAB BAAB BAAB). Bei der Herstellung der 
Filterzigarette wird dieses integrierte Produkt zuerst zwischen den zwei angrenzenden Filterstopfenabschnit- 
ten B und B geschnitten um die mehrfach verbundenen Korper zu erhalten. Dann werden die Tabakabschnitte 
20 an beiden B Enden jedes der verbundenen Korper angebracht und werden mit beiden Enden durch das 
perforierte Mundstuckpapier verbunden. Dieses perforierte Mundstuckpapier 14 weist eine Form auf. bei der 
zwei Telle des in Fig. 1 gezeigten Mundstuckpapiers 14 an ihren proximalen Enden symmetrisch miteinander 
verbunden werden. Anschlieflend werden das Mundstuckpapier und die integrale Filterhulse des mit dem Filter 
verbundenen Korpers, dessen beide Enden mit den. Filterabschnitten 20 verbunden sind, geschnitten, so dass 
die angrenzenden Filterstopfenabschnitte A und A abgeschnitten werden. Somit werden zwei Filterzigaretten 
erhalten. Dieser angeschlossene Korper, sowie der Filter fur eine Zigarette, welche sich in so einer Form be- 
findet, dass die angeschlossenen Korper zusammengelegt werden, liegt auch innerhaib des Auszugs der vor- 
iiegenden Erfindung. 

[0038] Die voriiegende Erfindung wird mittels nun folgenden Beispielen beschrieben werden. 
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[0039] Beisptele 1 bis 5 und Vergleichsbeispiele 1 bis 5: 

Zuerst wurden zwei in Tabelle 1 unten gezeigte Hulsen (d. h., eine Hulse. welche der ersten Filterstopfenhulse 
12b in Fig. 1 entspricht, auf welche sich hiernach als die Filterstopfenhulse bezogen werden wind, und eine 
Hulse entsprechend der integralen Filterhulse 13, auf welche sich hiernach als die integrale Filterhulse bezo- 
gen werden wird) aufeinander platziert. so dass die integrale Filterhulse auf der Filterstopfenhulse angeordnet 
ware. In Bezug auf die Doppelschichthulse. wurde das Durchlassigkeitsgrad der durch die Hulsen gehenden 
Luft von der Filterstopfenhulsenseite gemessen (gesamte Luftdurchlassigkeit). Fur diese Messung wurde ein 
Luflpermeameter (Produktname: PPM 100), welches bei Filtrona Co., Ltd, erhaltlich ist, verwendet. 
[0040] Erhaltene Ergebnisse werden in Tabelle 1 gezeigt (die. Spalte der gesamten Luftdurchlassigkeit). Es 
geht aus diesen Ergebnissen hervor, dass die gesamte Luftdurchlassigkeit der zwei aufeinander platzierten 
Hulsen durch die Hulse entschieden ist, welche eine genngere Luftdurchlassigkeit aufweist. 
[0041] Als nachstes wurden ein perforiertes Mundstuckpapier, eine Filterstopfenhulse und eine integrale Fil- 
terhulse verwendet. welche in Tabelle 1 gezeigt werden, urn Doppelfilter zu erhalten. welche die in Fig. 1 ge- 
zeigte Struktur durch ein herkommliches Verfahren aufweisen. In diesem Fall war das Material der ersten in 
Fig. 1 gezeigten Filterstopfenhulse 12a das gleiche wie das Material der zweiten Filterstopfenhulse 12b. 
[0042] Unter Ven^/endung der Doppelfilter wurden Filterzigaretten hergestellt, welche einen Durchmesser von 
7,9 mm und eine Gesamtlange von 84 mm hatten. Der Schnitttabak, welcher die Zigarettenstengel 21 bildet 
war eine Mischung aus Schnitttabak fur herkommliche Zigarettenprodukte. Ihre Fulldichte betrug 220 mg/cm^. 
Die Luftdurchlassigkeit des Zigarettenpapiers 22 betrug 35 CORESTA- Einheiten. Die Lange des einfachen Fil- 
terstopfenabschnitts (der erste Filterstopfenabschnitt 11a in Fig. 1) am proximalen Abschnitt des Doppelfilters 
betrug 10 mm und sein Luftdurchdringungswiderstand betrug 46 mmHgO wenn bei einer Luftstromungsge- 
schwindigkeit von 17,5 ml/Sekunde eingesaugt. Die Lange des Filterstopfenabschnitts (der zweite Filterstop- 
fenabschnitt 11 b in Fig. 1 ), welcher mit dem einfachen Filterstopfenabschnitt verbunden ist, betrug 1 5 mm und 
sein Luftdurchdringungswiderstand betrug 69 mmHgO, wenn bei einer Luftstromungsgeschwindigkeit von 17,5 
ml/Sekunde eingesaugt. 

[0043] Das Mundstuckpapier 14 war ein Papier in das zwei Ventilationsoffnungsrelhen gemacht wurden 
(durch L(2) gekennzeichnet) Oder ein Papier in das vier Ventilationsoffnungsreihen gemacht wurden (durch 
L(4) gekennzeichnet). Die Anzahl der effektiven Ventilationsoffnungen betrug 46 in jeder Reihe. Im Falle der 
L(2), wurden die Mitten der Ventilationsoffnungsreihen bei 13,5 mm und 15 mm vom proximalen Filterende ent- 
fernt positioniert (das Rauchende). Im Falle der L(4), wurden die Mitten der Ventilationsoffnungsreihen bei 12 
mm, 13,3 mm, 14,6 mm und 15,9 mm vom proximalen Filterende entfernt positioniert. Die Luftdurchlassigkeit 
des Mundstuckpapiers 14 selbst wird in Tabelle 1 gezeigt. 

[0044] Die vorbereiteten Filterzigaretten wurden an ihren Filterenden durch Ven^^endung eines Messgerates 
geraucht (ein automatisches Ventilationsmeter AVM, welches bei Filtrona Co., Ltd. erhaltlich ist), um elnstro- 
mende Verhaltnisse der Umgebungsluft von den Ventilationsoffnungen zu messen, d. h., Filterluftzufuhrmenge 
(Vf). Dadurch erhaltende Ergebnisse werden auch in Tabelle 1 gezeigt (die Spalte des Vf Wertes (%)). 
[0045] Die Ergebnisse. die uber die Filterzigaretten der Beispiele 1 bis 4 und der Vergleichsbeispiele 1 bis 4 
werden als Graph in Fig. 2 gezeigt. In Fig. 2 hangt eine Linie mit den Beispielen 1 bis 4 zusammen und ihre 
Vf Werte werden als Funktion der gesamten Luftdurchlassigkeit (durch die Abszisse in Fig. 2 gezeigt) der gan- 
zen Filterstopfenhulse und der integralen Filterhulse dargestellt, welche aufeinander platziert sind. Eine Linie 
b hangt mit den Vergleichsbeispielen 1 bis 4 zusammen und ihre Vf Werte werden als Funktion des Gesamt- 
luftzufuhrwertes (durch die Abszisse in Fig. 2 gezeigt) der gesamten Filterstopfenhulse und der integralen Fil- 
terhulse, welche aufeinander positioniert sind, dargestellt. 

[0046] Die Linie a. welche die Beispiele der vorliegenden Erfindung betrifft, stellt auch einen Vf Wert als ge- 
messenen Wert dar, falls die Luftdurchlassigkeit der Filterstopfenhulse 34600 betragt. 
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[0047] Wie aus den in Tabelle 1 und Fig. 2 gezeigten Ergebnissen hervorgeht, steigt die Luftzufuhrmenge we- 
sentlich, wenn die Doppelhulsenkonstruktion der vorliegenden Erfindung mit dem perforierten Mundstuckpa- 
pier kombiniert wird. Deshalb kann der Zigarettengeschmack noch milder gemacht werden. Nach dem Filter 
der vorliegenden Erfindung, kann eine erwunschte Verbesserung in der Luftzufuhr geschaffen werden ohne 
die Reihenanzahl der Luflocher zu vergroRern. Wie aus Fig. 2 offensichtlich ist, wird die Luftzufuhrmenge, 
wenn die Luftdurchlassigkeit der Filterstopfenhulse 7000 CORESTA-Elnheiten Oder mehr betragt. im Wesent- 
lichen konstant gehalten. wodurch eine stabile Luftzufuhrmenge geschaffen wird, ohne Rucksicht auf die An- 
derung in den Luftdurchlassigkeiten der Filterstopfenhulse 12b. 

[0048] Wie oben beschrieben wurde, werden durch die vorliegende Erfindung eine Filterzigarette, bei der die 
Erscheinung ihrer Spitze nicht beschadigt ist und eine hohe Luftzufuhrmenge erhalten werden kann, ohne Ver- 
wendung einerteuren Filterstopfenhulse, welche eine hohe Luftdurchlassigkeit hat, sowie ein Filter fur eine Zi- 
garette geschaffen. welcher zusammen mit dem perforierten Mundstuckpapier verwendet werden soil. 

Patentanspruche 

1. Eine Filterzigarette (Z), dadurch gekennzeichnet, dass sie einen Tabakabschnitt (20), welcher ein mit 
einem Zigarettenpapier (22) umwickeltes Tabakmaterial aufweist. und einen Filterabschnitt (11) umfasst, wel- 
cher mit einem Ende des Tabakabschnitts (21) verbunden ist, 

wobei der Filterabschnitt einen Filterkorper aufweist, welcher aus einer VIelzahl an einzelnen Filterstopfenab- 
schnitten (11a , lib), einer Vielzahl an einzelnen Filterstopfenhulsen (12a, 12b) mit welchen die entsprechen- 
den Filterstopfenabschnitte umwickelt werden und einer integralen Filterhulse (13) besteht, mit welcher die mit 
den einzelnen Filterstopfenhulsen umwickelte Vielzahl an Filterstopfenabschnitten integral umwickelt wird, 
wobei der Tabakabschnitt und der Filterabschnitt integral mittels eines Mundstuckpaplers (14) verbunden sind, 
welches die integrate Filterhulse vollkommen und den proximalen Endabschnitt des Zigarettenpapiers bedeckt, 
wobei das Mundstuckpapier eine Vielzahl an Ventilationsoffnungen (15a-15n. 16a-16n) entlang der Umfangs- 
richtung des Mundstuckpaplers und an einer Position entfernt von einem rauchenden Ende bzw. Rauchende 
des Filterabschnitts aufweist, 

wobei die einzelne Filterstopfenhulse. welche den Ventilationsoffnungen entspricht, eine geringere Luftdurch- 
lassigkeit aufweist als die integrate Filterhulse. 

2. Filterzigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass die den Ventilationsoffnungen entspre- 
chende einzelne Filterstopfenhulse eine Luftdurchlassigkeit von ca. einem Drittel oder weniger der des integra- 
len Filterpapiers aufweist. 

3. Filterzigarette nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, dass die den Ventilationsoffnungen entspre- 
chenden einzelnen Filterstopfenhulsen bzw. -umhullungen eine Luftdurchlassigkeit von 1800 bis 20000 CO- 
RESTA-Einheiten aufweist. 

4. Filterzigarette nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dass die integrate Filterhulse eine Luftdurch- 
lassigkeit von 30000 CORESTA-Einheiten oder mehr aufweist. 

5. Filterzigarette nach Anspruch 1, welche eine Luftzuflussmenge durch die Ventilationsoffnungen von 
50% Oder mehr aufweist. 

6. Filterzigarette nach Anspruch 2, welche eine Luftzuflussmenge durch die Ventilationsoffnungen von 
50% Oder mehr aufweist. 

7. Filter (10) fur eine Zigarette (Z), welche zusammen mit einem Mundstuckpapier (14) verwendet werden 
soil, welches eine Vielzahl an dort hinein gemachten Ventilationsoffnungen (15a- 15n, 16a-16n) aufweist. wo- 
bei der Filter dadurch gekennzeichnet Ist, dass er einen Filterkorper (11) umfasst, welcher aus einer Vielzahl 
an einzelnen Filterstopfenabschnitten (11a, lib), einer Vielzahl an einzelnen Filterstopfenhulsen (12a, 12b), 
mit welchen die entsprechenden Filterstopfenabschnitte umwickelt werden. und einer integralen Filterhulse 
(13) besteht. mit welcher die mit den einzelnen Filterstopfenhulsen umwickelten Filterstopfenabschnitte umwi- 
ckelt werden, 

wobei die einzelne Filterstopfenhulse, welche den Ventilationsoffnungen entsprechen soli, eine geringere Luft- 
durchlassigkeit als die integrate Filterhulse aufweist. 

8. Filter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelne Filterstopfenhulse, welche den Ven- 
tilationsoffnungen entsprechen soli, eine Luftdurchlassigkeit von ca. einem Drittel oder weniger der der inte- 
gralen Filterhulse aufweist. 
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9. Filter nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet. dass die einzelne Filterstopfenhulse. welche den Ven- 
tilationsoffnungen entsprechen soil, sine Luftdurchlassigkeit von 1800 bis 20000 CORESTA-Einheiten auf- 
weist. 

1 0. Filter nach Anspruch 7. dadurch gekennzeichnet, dass die integrate Filterhiilse eine Luftdurchlassigkeit 
von 30000 CORESTA-Einheiten Oder mehr aufweist. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 
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